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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gesteJit 

© Verf ahren zur Herslellung von vollstandig recyclingfahigen Teppichen 

© Die voriiegende Erf indung beirifft ein Verfahren zur Her- 
stellung von vollstandig recydingfahigen Teppichen, insbe- 
sondere im Tuttingverf ahren, wobei zunachsl als Unterge- 
webe ein Tragen/fies vorgelegt und enschlieBend in dieses 
Garn in das Vlies eingearbeitat wird. wobei man als Vlies. 
Garn und Kleber jewel Is gleiche Materialien einsetzt und das 
Vlies aus einem Gemisch von Fasem mit hoherem und 
niedrigerem SchmeJzpunkt besteht durch Erwarmen in an 
sich bekannter Weise verfestigt wird und man auf das Vlies 
nach dem Einarbeiten des Gams eine Folio, ein Pulver. 
Fasern oder eine wa&rige, das gleiche Material enthaltenda 
waSrige Dispersion auf das Vlies aufbringt und auf Schmelz- 
lemperatur des Klebers erwamit. 
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Beschreibung tet wird, bei welchem man erfindungsgem§G als Vlies. 

Gam und KJeber jcweils gieiche Materialicn einsetzt, 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur wobci das Vlies aus cincm Gemisch von Fasern mit 

Hcrsiellung von Teppichcn. die derart beschaffen sind, hSberem und niedrigerem Schmelzpunkt besteht durch 

daB z. B. Altware vollstandig wieder in den Herstel- 5 Erwarmen in an sich bekannter Weise verfestigt wird 

lungsprozeO zurfickgefflhrt werden kann. und man auf das Vlies nach dem Einarbeiten des Gains 

Herkommliche Teppiche werden z. B. im sogenann- eine Folie, ein Pulver. Fasern oder erne wassnge, das 

ten Tuftingverfahren folgendermaflen hergesicllt Zu- gieiche Material enthahende wassnge Dispersion auf 

nachst werden das Pol- und das Grundmaterial (ein vor- das Vlies aufbringt und auf Schmelziemperatur des Kle- 

gefertigtes Vlies) mittels eines KJebers durch einen Syn- 10 benerwarmL 

these- oder Naturlatex miteinander verbunden. An- Die Erfindung macht sich die Tatsache zunutze. daB 

schlieflend wird auf der Ruckseite ein Synthese-Latex- die polymeren Verbindungen, die Ablicherweise fQr die 

schaum oder ein texiiler ROcken aufgebrachu Das Pol- Teppichherstellung dienen, abhangig von den Ketten- 

material (Garnfasem) und das Grnndgewebe sind im langen ihrer Bausteine Schmeizklebereigemchaften 

allgemeinen aus Chemiefasern hergestellL Diese syn- 13 aufweisea wobei sie insbesondere copolymer aus lan- 

thetischen Fasern sind La. Polyamid, Polyester, Polyacryl gen und kurzen Keitenabschnitten zusammengesetzt 

und Polypropylen. Auch konnen die Polmatcrialicn aus sind. 

Naturfasern bzw. Cellulosefasern bestehen bzw. solche ErfindungsgemaQ lassen sich derart Teppiche und 

enthBlten Teppichfliesen- und Nadelfilze herstellen, die ohne zu- 

Aus-diesen Chemiefasern wird ein Gam erstellt Die- 20 satzliche Ausrustung (warm)verformbar sind und sich 

ses Gam wird mittels der Tuftingmaschme in das daher besonders fOr den Einsatz im Automobilbau eig- 

Grundgewebe eingearbeitet Dabei wird mittels einer nen. 

Nadel das Garn in das Untergewebe eingestochen und Der neuartige Teppich ist insgesamt aus ein und dem- 

durch einen Greifer festgehalten. Es entsteht eine gletchen Kunsistoff und kann jederzeit recyclet werden. 

Schlinge,die lose in dem Grundmaterial eingearbeitet 25 Hierzu muB der Teppich lediglich gewaschen. gemahlen 

ist. Handelt es sich beim HerstellungsprozeB urn eine und aufgeschmolzen werden. Eine Auftrennung in 

Veloursqualitat, so wird diese Schiinge mittels eines Komponcnten entfallL Aus den wieder hergestelhen 

Messers aufgeschnitten. Diese so eingearbeiteten Gar- Fasern {Regeneratfasen\) kdnnen sowohl Polmateria- 

ne haben keine feste Verbindung mit dem Grundmateri- lien als auch Grundgewebe und RQckenausstattung her- 

aL 30 gestellt werden. 

Die Grundmaterialien bestehen aus Bandchengewe- Dieses gilt nicht nur fQr Bahnware, sondern auch fflr 

be oder Vliescn. Eine weitere Variante ist ein Bandchen- Fliesen. Der aufgearbeitete Kunststoff kann insbeson- 

gewebe mit einer Vbesauflage. Die hierfflr vcrwendeten dere zur Herstellung des Grundmaterials und der Ruk- 

Materialicn sind ebenfalls Synthesefasern. meist aus kenausstattung dienen. 

Polypropylen oder Polyester, das auch als bikomponen- 15 Das Verfahren ist umwelifreundlich, da es ohne wei- 

te Faser Poly amid/Poly ester voriiegen kann. tere Chemikalien auskommt und nur der Hitze bedarf. 

Um das Polmaterial und den Trager miteinander zu Das Verfahren ist auflerst energiesparcndl da nur die 

verbinden. muB ein Kleber aufgebracht werden. Das Schmelzklebefasern kurzzeitig auf die entsprechende 

Aufbringen des KJebers erfolgt La. Uber eine waDrige Temperatur erhitzt werden mussen. Ein Vulkanisauons- 

Dispersion. Diese waflrige Dispersion besteht aus Syn- 40 prozeB bzw. ReaktionsprozeB zum Abbinden des Latex 

thesclatcx und Anteilcn an Stabilisatoren, Seifen und wie bei den bekannten Verfahren ist nicht erforderlich. 

Fullstoffen. Nach dem Aufbringen und Trocknen dieser da die niedrig schmelzenden Komponenten nur kurzzei- 

Latexierung wird noch ein Schaum auigetragen, der aus tig auf die entsprechende Temperatur gebracht werden 

Syntheselatex, Vulkanisauonspaste, Fullstoflea Seife mussen. Das Verfahren ist gegenuber den herkommli- 

und Stabilisatoren hergestellt isl Dabei weisen die zur 4s chen wesentlich kostengOnstiger. da keins groBen Invc- 

Herstellung verwendeten Materialien eine unterschied- smionen fOr Beschichtungsanlagen installiert werden 

lichc Zusammensettung auf, so dafi Gebrauchtware mussen. 

nicht in den TeppichherstellungsprozeB zuriickgefuhrt Das Tragermaterial laBt sich in einfacher Weise fol- 

werden kann. DarQber hinaus stellt der verwendete La- gendermaBen hentellen. Die hoher schmelzenden Fa- 

tex eine deutliche Umweltbelastung dar. die Fasern kdn- 50 scrn werden mit den niedriger schmelzenden Schmelz- 

nen nicht vom Latex getrennt werden. Die zum Verbin- bindefasern vermischt und Ober die erforderliche Breite 

den der Fasern mit dem Vlies, d. h. zur Polymerisation verteilL Der Anteil an Schmelzbindefasern betrfigt vor- 

des Latex, benOugte Warme seut aus diesem betrachtli- teilhaft 5 bis 60%. Die Vliesbahn wird Ober einen be- 

che Mengen an schadychen Substanzen f reL Es sind dies heizien Kalander gezogen und verf estigt 

insbesonders Vinylcydohexan, Styrol. Phenyfcyclohe- ss In gleicher Weise kann ~ falls erforderlich - erne 

xan und ToluoL zusfitzliche RQckenausstattung hergestellt werden. Man 
Die vorliegende Erfindung hat sich demgegenuber kann jedoch bei der Ruckenaussiattung auf die 

die Aufgabe gestellt. ein Verfahren zu schaffen, mit des- Schmelzklebefasern verzichten und das Vlies durch Na- 

sen Hilfe Teppiche hergestellt werden konnen. deren dem verf estigen. 

Materialzusammensetzung ein direktes. vollstflndiges «o Weiterhin kann auch dem Polmaterial (dem Garn) ein 

Recycling erlaubt und bei dessen Herstellung die Emit- Schmelzfaseranteil zugegeben werden, um gegebenen- 
lierung von Schadstoffen ausgeschlossen bzw. wesent- falls eine Steigcrung der Verf estigung und eine bressere 

bch herabgesetzt ist. Stabilisierung des Polmaterials im Grundmaterial zu cr- 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt mit einem Verfah- reichea 

ren zur Herstellung von vollstandig rccyclingfahigen 65 Besonders geeignet fQr das vorliegende Verfahren 

Teppichea insbesondere im Tuftingverfahren, wobei sind Game (PolmaierialX Vliese und Kleber zum Ver- 

zunachst als Untergewebe ein Tragerviies vorgelegt binden des Polmaterials mit dem Vlies (Folic Pulver, 

und anschliefiend in dieses Garn in das Vlies eingearbei- Fasern, waQrige Dispereionen) aus Polyamid, Polypro- 
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pylen und Polyester, die samtlich durch Ketienlangen- 
modifizierung auch Schmelzklebeeigenschaften aufwei- 
sea 

Die RQckenausstattung in Form des oben erwahnten 
Vlieses kann erfindungsgsmaB mit dem Obermaterial $ 
dadurch verbunden werden, daB man auf das vorgesf er- 
tigte Vlies Schmelzklebefasern aufbringt und die RQk- 
kenausstattung ebcnfalls unter Erwarmcn anbindet 

Die Schmebklebematerialien sind vorzussweise so 
ausgelegtdaB sie einen Schmelzpunkt von unter 200°C 10 
insbesondere einen solchen von 140°C aufweisea 

Die Herstellung von Nadeiniz kann so vorgenommen 
werdea daB der zum Verbindcn der Fasem mit dem 
vlies erforderliche Kleber den Fasem in Form von 
Schmelzklebefasern beigemischt isl is 

Anhand des nachfolgenden Beispiels wird die vorlie- 
gende Erfindung naher erlautert 

Herstellung von Tuftinware 

20 

Der Teppich ausTuf tingware besteht aus Grund- und 
PolmateriaL den Garnf asera AuBerdem kann noch eine 
zusatzliche RQckenausstattung erfolgea 

Das Grundmatcrial wird aus Polyamidfasern herge- 
stellL Hierbei handelt es sich urn ein Vlies, das kardiert 25 
und anschlieflend kreuzgelegt 1st Mil einem BallenSff- 
ner, einem Voroffner und zwei Feinoffnern werden die 
Faserflocken Qber einen Flockenspeiser der Karde zu- 
gefQhrt AnschlieBend iiber einen Kreuzvliesleger der 
Nadelmaschine zugefuhrt- Dabei werden 8 Doppellagen » 
durch "Nadeln" miieinander verbundea Das Vlies be- 
steht aus 50% GrilonCOPA 12 der Type K 140 mil dem 
Titer 11 dtex und 80 mm Stapellange rund sowie aus 
50% Grilon-PA 6 der Type TM 26 mil dem Titer 1 1 dtex 
und der Stapellange 90 mm rund, halbmatL Das Vlies 35 
wird mit 50 Einstichen/cm 2 vernadelL Das Gewicht be- 
tragt ca. 150 g/m 2 . AnschlieBend wird das Vlies in einem 
Flachbett-iCaschier- und Beschichtungssystem bei 
I50°C verfestigL Durch die einseitige Temperaiurbe- 
handlung wird das Vlies auf der einen Seite glatt und auf 40 
deranderenrauh. 

In dieses Grundmaterial wird Polmaterial aus Polya- 
mid 6\6 eingetuftei. Dabei wird mittels einer Nadel das 
Garn in das Grundmaterial eingestochen und durch ei- 
nen Greifer festgehalten. Es entsteht eine Schlinge. 45 
Mehrere aus einem Faden hintereinander gebildete 
Schlingen ergeben eine Schlingenbahn. die lose in dem 
Grundmaterial eingearbeitet ist Handelt es sich urn eine 
VeloursqualitSt, so wird die Schlinge mittels eines M es- 
se rs aufgeschnittea Es wird eine Polnoppe gebildet, die 50 
lose in dem Grundmaterial eingestecki isL Das Polmate- 
rial wird von ROcken in die rauhe Seite des Grundmate- 
rials eingearbeitet, damit beim spiteren Beschichtungs- 
proiefl eine bessere Verbindung zwischen Grund- und 
Polmaterial gewahrleistet ist ss 

Die so hergestellt Rohware kann in weiteren Prozes- 
sen f arblich gestaltet und bearbeitet werdea 

Um das Polmaterial mit dem Grundmaterial zu ver- 
bindea wird eine Paste aus Griltex 1 1 PI, einem Verdik- 
ker und einem Pastengrund aufgebrachi Das Aufbrin- « 
gen der Paste erfolgt mit einem Pflatschwerk. Dadurch 
wird die Paste gut in dem auf dem ROcken liegenden 
Polmaterial eingeriebea Dicse Paste besteht aus 32% 
Pulver Griltex It Pi einem Co-PA 12 der KorngroBe 
0- 80 um. 40% Wasser, 6% verdickter Miraplast MSB 65 
und Pastengrund Atesynth D 1290. Das Aulbringcn der 
Paste erfolgt mit einem Pflatschwerk. Um das Polmate- 
rial fest mit dem Grundmaterial zu verbinden, wird die 
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beschichtete Ware mit einem Infrarotfeld auf ca. 140°C 
erwSrmi. Nach AbkQhien sind die Polnoppen fest mit 
dem Grundmaterial verbundea Der Teppich ist fertig. 

Ab zuatzliche RQckenausstattung kann auf den Tep- 
pich noch ein weiteres Vlies aufgebracht werdea Dieses 
Vlies ist kardiert, kreuzgelegt und anschlieBend verna- 
delL Es hat ein Gewicht von ca. 500 g/m 2 und besteht zu 
75% aus PA-6 Fasem Grilon CM 26, 17 dtex, 80 mm und 
zu 25% aus Grilon CM 26.44 dtex, 80 mm. Um das Vlies 
mit dem Teppich zu verbindea wird die Paste aus Gril- 
tex 1 1 PI mit einem Pflatschwerk auf den Teppich auf- 
gebracht und das Vues von oben aufgelegt. Das Ganze 
wird mit einem Infrarotfeld auf ca. 140°C erwarmt. 
Nach AbkQhien ist das Vlies mit dem Teppich fest ver- 
bundea 

Die Fasern fUr das Grundmaterial und der RQcken- 
ausstattung sollen in der EndausfQhrung aus recycleten 
Teppichen hergestellt werdea 

Die verwendeten Kunststoffe der oben genannten 
Grilon-Typen sind Polyamide und Produktnamen der 
Firma EMS-Grilon 5A, Doraatt/Ems, Schweiz. Die Gri- 
lon-Type 1C-140 ist ein Copolyamid und damit eine 
Schmelzbindefaser. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von follstandig recy- 
clingfahigen Teppichen, insbesondere im Tufting- 
verfahrea wobei zunachst als Untergewebe ein 
Tragervlies vorgelegt und anschlieBend in dieses 
Garn in das Vlies eingearbeitet wird dadurch ge* 
kennzeichnet, daB man als Vlies, Garn und Kleber 
jeweils gleiche Materialien einsetzt, wobei das 
Vlies aus einem Gemisch von Fasern mit hoherem 
und niedrigerem Schmelzpunkt besteht und durch 
Erwflrmen in an sich bekannter Weise verfestigt 
wird und man auf das Vlies nach dem Einarbeiten 
des Gams cine Folie, ein Pulver, Fasern oder eine 
wassrige, das gleiche Material enthaltende Disper- 
sion auf das Vlies aufbringt und auf Schmelztempe- 
ratur des Klebers erwarmt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB man das Vlies, das Garn und den KJe- 
ber einheitlich aus Polyamid oder aus Polypropylen 
oder aus Polyester hersteUt 
1 Verfahren nach Anspruch I oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man den Teppich mil einer RQk- 
kenausstattung aus einem Schaum oder aus einem 
Vliesmaierial gleicher Beschaffenheit versieht, wo- 
bei das vorher verfesiigte. mit dem Gam verbun- 
dene Vlies mit niedrig schmelzenden Synthesefa- 
sern des gleichen Materials belegt und anschlie- 
Bend unter Erwarmcn mit dem Teppich verbindeL 
4. Verfahren nach mindestens einem der AnsprQche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB man Schmelz- 
kiebemateriaiien mit Schmetzpunkten kleiner 
gleich200*C einsetzt. 

i Verfahren nach mindestens einem der AnsprQche 
I bis 4. dadurch gekennzeichnet. daB man zur Her- 
stellung von Nadelfilz den zu nadetnden Filzfasern 
ntedrigschmelzende Fasern beimischt und diese ge- 
meinsam mit den Fasern und dem Vlies durch Er- 
warmen miieinander verbindet 
6. Teppich bestehend aus mit einem Vlies verbun- 
denen Garnfasern, dadurch gekennzeichnet, daB 
Gamfasern und Vlies einheitlich aus Polyamid oder 
Polypropylen oder Polyester bestehea wobei das 
Vlies aus Fasern mil unterschiedlichcm Schmelz- 
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punkt bestehi und die Garnfasern mit Hilfe cines 
Schmebklebers aus demselben Material mil dem 
Vlies verbundensind. 

7. Teppich nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch 
tin ziuauliches, die RQckenausstatiung bitdendes 
Vlies oder einen Schaum, wobei das Vlies durch 
Schmelzklebefasern miteinander verbunden wird 
und die RCckenausstauung aus demselben Material 
besiehu wie der Qbrige Teppich. 
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